Uzivatelska prirucka (SL-300)

Bezpeénostni pokyny:
Pred poutitim 3D pera si prosim prohlédnéte nasledujici zalezitosti

1. P¥i provozu dbejte na elektrickou bezpeénost! Nepouzivejte tento

vyrobek v blizkosti vany, umy , koupelny nebo jiného mista s
vodou, jinak mize zpusobit smrt v dusledku urazu elektrickym

proudem! Po pouZiti prosim odpojte napajeci zdroj.

2. Toto pero p muze zpusobit popaleniny pfi zahFati, nedotykejte se prosim pera p ani
2adné &asti v jeho blizkosti.

3. Tento produkt je vhodny pro déti a dospélé starsi péti
let. Déti by mély tento vyrobek pouzivat pod dohledem

dospélych.
4. Tento produkt neni vodéodolny ani odolny proti rozbiti. Je
azano pouzivat pero p k pla i jaky i tvrdych pi éti. Je

také zakazano vkladat jakékoli jiné pfedméty do nakladaciho otvoru
nebo do perap.

5. Spotiebni vlakno pro tento produkt: SL-300 PLA & ABS;
Pramér vlakna 1,75 30,02 mm. Pouzijte prosim originalni
vlakno. Pokud zvolite neoriginalni vlakno, muze dojit k
poskozeni produktu.

6. PFi prvnim pouziti tohoto produktu je normalni, ze z
trysky vychazi nepatrny kouft, ktery neovlivni pouzivani
produktu.

7. Po dokonéeni pouzivani tohoto produktu se ujistéte, ze
jste vyjmuli vidkno a vypnéte napajeni.

8. Vsechny produkty projdou pred dodanim kvalifikovanym testovanim,

takze je normalni, pokud v trysce zbylo nékolik vliaken. Prosim,
nevahejte pouzit.

9.Aby bylo zajiSténo nepfretrzité pouzivani, doporucuje se odpojit
napajeni, zastavit se na deset minut po jedné hodiné nepfretrzitého

pouzivani a poté znovu p

Zaruka:

Jeden rok od data dodani, v situaci poskozeni pfirody, ale ne

hené &lovak Posk i b

vlaknem nebo nedodrzenim pokynu uzZivatele jsou mimo

14 neorigi

rozsah bezplatné zaruky.

V krabici:
3D pero 1
Napajeci adaptér | 1
Vlakno PLA 3mx2
DC 5V USB kabel 1
Instrukce 1

Specifikace a parametry:

Operacni instrukce:

1. Zapnéte napsjeni
Pouzijte datovy kabel 3D pera pro pfipojeni k extra napajeni DC 5V 2A
nebo napéjecimu adaptéru. Kdyz se na LCD obrazovce zobrazi slova,

specifikace/parametr SL-300
Sz 55¢g
Velikost 175(L) x24(W) x28(H> mm

Extra piikon

DC 5V, 2A

Vstup adaptéru AC 100V~240V 50/60HZ 0,35A
Prikon DC 5V £ 0,25V
Filament PLA/ABS 1,75%0,02mm

Pracovni teplota

CHKO 160°C~180°C |ABS 180°C~210°C

Pracovni podminka

10°C~35°C/relativni vihkost: <85 %

to zapnuti.

2.Vybér vlaknal/predehfivani

@ Kiliknéte na tlagitko ,,Filament Op on* a vyberte PLA nebo ABS
podle vlakna, které budete pouzivat.

@ Kliknéte na tlagitko ,,Load", rozsviti se &ervena kontrolka, coz znamena, ze
se zafizeni predehfiva. (Pfedehfivaci doba je pfiblizné 70-100 s) Teplota
predehfivani se zobrazi na LCD obrazovce. Kdyz se Eervené svétlo zméni na
zelené, znamena to, Ze predehfivani skongilo.

3. Vlozte vlakno

Kdyz se svétlo zméni z ¢ervené na zelenou, znamena to, Ze predehfivani

je dokonéeno. Nyni si miZete vybrat jeden ze dvou nize uvedenych

Rezim vykladani

kliknuti/dvojité kliknuti
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ani vlakna:(A na vlakno: PLA. bfisni svaly )

Odpovad: Kiknéts a tacitko, Nacit"
B: Dvakrat kliknéte na klavesu ,Load" a neustale ji tisknéte

Kdyz motor zaéne pracovat, vlozte vlakno do ,,portu

pro nakladani viakna“. Jakmile bylo vlakno vytlaceno z

trysky, muzete zacit kreslit.

(Kliknéte na tlagitko ,,Load*, motor uvolni vlakno asi 2 minuty. Pokud

béhem &innosti pera nedojde k zadnému kliknuti, prejde do rezimu

spanku automaticky kazdych 8 minut. Chcete-li pokracovat v

pouzivani , staéi kliknout na klavesu ,Nacist®.)

Odstrafovani problému:

Pokud dojde k zavadé, podle nize y

jste 3D pero zakoupili.

4. i p iry ilteploty

Pro nastaveni rychlosti

Nejprve kliknéte na tlagitko ,Pauza“ pro zastaveni vytlacovani. Poté kliknéte na tlaitko ,speed +/-“ a
vyberte rychlost, kterou preferujete. Rychlost miiZete nastavit od 1 do 8 stupii. Stupefi 1 je
nejpomalejsi, stupeii 8 nejrychlejsi. Nakonec kliknéte na tlagitko ,load"

pro opétovné vytlageni vidkna.

Pro upravu teploty

Nejprve kliknutim na tlaéitko ,,pauza“ zastavite vytlacovani.
Poté kliknéte na tlacitko ,,Nastaveni teploty +/-“ pro vybér
spravné pracovni teploty. Nakonec kliknéte na tlacitko ,,nacist”
pro opétovné vytlaceni vlakna. (Pc : Bod tani stejného
vlakna se bude lisit podle jeho barevného rozdilu. Upravte
teplotu podle situace. Body tani vlakna a podrobnosti o
nastaveni teploty najdete vPokyny pro nastaveni teploty.

5. Vyjméte/vyméiite vlakno

Kdyz se kontrolka rozsviti zelené, stisknéte na 3 sekundy
tlacitko ,,Unload“. Kdyz motor zacne pracovat, uvolnéte klicek,
vlakno se automaticky uvolni.

Kdyz se vlakno piestane stahovat, jemné vyjméte vlakno z ,,portu
pro vkladani vliakna“. Stisknéte tlaéitko ,,Pauza“ pro zastaveni
motoru. (Po : motor prest; y fungovat a
bude v klidovém stavu po nepretrzitém vykladani na 50 s.)
Pokud chcete vyménit vlakno, viz nize

ZVLASTNi UPOZORNENI:

6.Dokoncovaci kresba

Po dokongeni kresleni vyjméte vlakno a vypnéte napajeni.

pokynt. Pokud se vam nepodafilo problém vyiesSit, obrat'te se na distributora, od kterého

Fenomén defektu Pfiginy

reSeni

Porucha adaptéru

Vymérite adaptér

LCD obrazovka je vypnut

Porucha USB kabelu

Vyméiite kabel USB

Cervena zelena

adaptér s nizkou spotfebou

Vyménte adaptér

kontrolka blika Powerbanka s nizkym vykonem

Vymeéiite powerbanku

Vychazi pfili§ malo vlakna

Zvyste rychlost vytlacovani filamentu

Nizka teplota

Zvyste teplotu

Nasunout vystroj

Vyjméte vlakno a poté vliozte nové vlakno

Nagitani viakna se nezdafilo
Nevychazi zadné vidkno

Vyjméte vlakno a ujistéte se, Zze konec
vlakna je plochy

A ZVLASTNi UPOZORNENI

Palozka Vyména vlakna

Rezim SL-300

Kroky ABS — PLA
1 Vyjméte ABS

Zavedte vlakno ,,PLA* do ,,portu pro nakladani viakna“.
2 Kliknéte na tlacitko ,Load* pro ¢isténi trysky po dobu
2-3 minut.

Odpojte napajeci kabel DC 5V a ochlad'te
trysku po dobu 3-5 minut.

Znovu pripojeno Napajeni, kliknéte na tlacitka
4 »Filament Op on“ (na obou koncich LCD
obrazovka). Na obrazovce LCD muzete vidét
»PLA“, ,ABS*, ,PCL"“. Vyberte rezim ,PLA“.

Kliknéte na tlacitko ,Load", rozsviti se éervena
kontrolka, coz znamena, ze zafizeni zaéne pfedehfivat
5 (asi 70 s). LCD displej zobrazi zvySujici se pracovni
teplotu. Kdyz se ¢ervena kontrolka zméni na zelenou,
znamena to, Ze predehfivani skongilo. Je to ja, abych
vlozil PLA vlakno.

Dalsi kroky naleznete v ¢asti ,,Pokyny k
obsluze“ krok 3-6.

Pokyny pro nastaveni teploty

Kvli rozdilnému bodu tani vliaken s riznymi barvami,
pro zleps$eni kvality tvorby, postupujte podle nize
uvedenych navrhu:

1. Pfi pouziti PLA nebo ABS, pokud vlakno , praska“, znamena
to, Ze teplota je pfili§ vysoka, zkuste prosim snizit teplotu o 8-
15°C pomoci tlagitka ,Nastaveni teploty-“ .

2. Pfi pouziti PLA nebo ABS, pokud je pfili§ mnoho bublin,

a to, Ze teplota je prilis vysoka, zkuste prosim snizit

z trysky p Spatny kontakt s tryskou Demontujte trysku a znovu ji nainstalujte
Extrudujici vlakno s bublink Snizte teplotu
) Zvyste teplotu a rychlost, abyste vytlacili
Zablokovana tryska T
zbyvajici vlakno
Vlakno ABS ziistava v kotci Znovu pFipojte 3D pero a prepnéte jej do rezimu ABS
Vyehozinastaveni pro pouzit Nestabilni tok vlakna pfi nejvyssi teploté a poté viozte vlakno PLA, dokud
Rezim PLA Zablokovana tryska vlakno PLA nevyjde z trysky

Teplota je pfilis vysoka pro

zobrazeno ERR Resim PLA

Odpojte a nechte pero pfiblizné vychladnout
3 minuty a poté pero zapojte

na obrazovce

Tryska je uvolnéna

Demontujte trysku a znovu ji nainstalujte

teplotu o 3-8°C pomoci tlaitka ,,Nastaveni teploty-“.

3. P¥i pouziti PLA nebo ABS, pokud je extrudovany material v matné
barvé, znamena to, Ze teplota je pfili$ nizka,

zkuste zvysit teplotu o 5-10°C pomoci

tlacitka ,,Nastaveni teploty+“.

4. Pfi pouziti materialu PLA, pokud extrudovany material
kape, znamena to, Ze teplota je prili§ vysoka, zkuste prosim
snizit teplotu o 10-15°C pomoci tlagitka ,Nastaveni teploty-“.
5. Normalni extrudovany material by mél byt hladky, mékky
bez bublin (malé bublinky jsou v poradku).




